
罗克韦尔智能制造协同创新中心设备安全操作规程

1.设备操作人员须持证上岗，未取得电工证的人员须在指导教师的指导下完成实训实践操作。

2.设备操作人员必须熟悉罗克韦尔自动化（含Micro 850、800等）设备的特点，认真学习并严格遵守设备操作手册和设备安全操作规程，不违规操作，并劝阻他人不违规操作。
3.设备操作人员应穿戴好电工服、电工绝缘鞋、安全帽、护目镜（必要时）等个人安全防护用具。

4.电工工具、未使用的耗材等应整齐摆在工作台上或收于收纳柜中，已使用耗材且不能重复利用的耗材收于回收盒内。

5.在操作前和操作后检查所使用的设备、电工工具、仪器仪表等，保证安全可靠，并做到正确使用，保持实训场所整洁，爱护和正确使用防护用具。
6.设备上电前，要详细检查实训场所、设备的供电电源是否正常（设备所用三相四线380V交流电供电）、设备空气开关和/或配套气泵是否处于关闭状态、设备上供电接线是否存在短路、信号接线是否有误等情况。

7.设备上电前，应确保设备各板块已安装牢固，接线时严格按照工艺要求操作，导线与接线柱应压紧，且无多余裸露导线露出，导线与导线如需连接，应通过端子排，不可直接连接，端子排在接线完成后应盖上盖子。

8.设备运行或调试过程中，禁止用手触摸旋转设备，如电机等；禁止倚靠在设备上；禁止取下安装护板或防护装置。
9.设备运行时，设备操作人员不能离开实训工位。发现设备运转不正常时，应立即停止设备。当停止供电时，要立即关闭设备或其他电动机构，并把设备恢复到初始状态。
10.实训结束应正确关闭设备及供电电源，清理并安放好所使用的工具、仪表等；整理工位，并符合实训室6S管理规范。
11.发生事故立即报告实训室负责人或任课教师，保护现场，并如实向学院反馈事故情况，说明事故原因。
12.配套设备安全操作。安全是第一要素。操作人员必须在经过专业的操作技能培训合格后或指导教师的指导下完成实训实践操作，才能操作设备。
12.1配套同步带步进控制设备、三轴写字机运动设备安全操作。根据实训要求连接步进电机与步进驱动器之间的接线、步进驱动器与PLC之间的接线。在设备行程范围内，确定程序控制行程。

12.2温度风冷过程控制设备安全操作。根据实训要求连接热电偶温度传感器与PLC模拟量输入之间的连线，风扇等电源供电接线。

12.3滚珠丝杆控制设备安全操作。根据实训要求完成变频器接线（供电接线、控制信号接线）、编码器接线。完成相应的变频器参数设置。

